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열연제품은 열간압연기(Hot Strip Mill)에 의하여 생산된 코일상태의 열연강대와 이를 절판한 열연강판을 
말합니다.  
 
포항제철은 최신설비와 기술로 제품을 생산하며 고객의 요구에 맞는 제품의 품질을 생산하기 위하여 전공정을 
컴퓨터로 제어하며 정밀도와 품질특성을 향상시킬 수 있는 완전자동화 설비를 갖추고 있습니다.  
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가열로 
연주공장 또는 분괴공장에서 이송된 슬라브를 가열로에서 충분히 가열한 후 
추출하여 압연작업을 개시하게 됩니다. 열간상태의 슬라브 표면에 생성된 두꺼운 
Scale 을 제거하기 위하여 VSB(Vertical Scale Breaker)를 설치 운영하고 
있습니다. 

 
 
 

 

조압연 
SCALE 이 제거된 Slab 를 적당한 형상과 두께, 폭을 갖춘 압연소재로 만드는 
공정입니다.압연기의 입측과 출측에 EDGER 가 설치되어 AWC(Automatic Width 
Control)의 적정폭제어에 따라 폭방향으로 압연합니다. 

 
 
 

 

사상압연 
사상압연의 목적은 판을 정해진 두께와 폭으로 조절하고 용도에 맞는 
사상온도에서 양호한 표면,형상으로 압연하는 것입니다.최신설비인 Work Roll 
Shift 설비와 Pair Cross Mill, ORG(On-Line Roll Grinding)설비는 
판형상(Crown)을 제어하여 생산성 향상과 품질향상에 기여하고 있습니다.  

 
 
 

 

Run-Out Table 과 권취 
사상압연을 끝낸 강판은 Run-Out Table 을 거쳐 권취기에서 권취됩니다. 이 
Table Roll 상의 강판은 냉각수 Spray 에 의해 일정한 권취온도까지 냉각됩니다.  

 
 
 

 

정 정 
정정공정에서는 제품의 형상, 기계적성질 및 표면형상의 개선을 위해 표면결함, 
형상  
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1.열연강판 설비사양  

 

설비명 구 분 
포 항 

1 열연공장 
포 항 

2 열연공장 
광 양 

1 열연공장 
광 양 

2 열연공장 
광 양 

3 열연공장 

생산 
능력 

150T/Hr,200T/Hr×2 250T/Hr×4 300T/Hr×3 270T/Hr×3 230T/Hr×3 
가열로 

TYPE Walking Beam Type 
Walking Beam 

Type 
Walking Beam 

Type 
Walking Beam 

Type 
Walking Beam 

Type 

스케일 
제거기 

TYPE 수 평 수 직 수 직 수 직 수 직 

R1: 2 단 비가역식 R1: 2 단 가역식 R1: 2 단 가역식 R1: 2 단 가역식 

R2: 4 단 가역식 R1: 4 단 가역식 R2: 4 단 가역식 R2: 4 단 가역식 조압연 TYPE 4 단 가역식 

R3,R4: 4 단 
비가역식 

R3: 4 단 
비가역식 

  

TYPE 4 단 비가역식 4 단 비가역식 4 단 비가역식 4 단 비가역식 4 단 비가역식 
사상압연 STAND 

수 
7 7 8 8 7 

TYPE 2 3 3 2 2 

두 께 1.2~12.7mm 1.2~22mm 1.2~22mm 1.2~22mm 1.2~22mm 권취기 
최대 
단중 

18MT 35MT 35MT 35MT 35MT 

두 께 1.2~6.4mm 1.2~6.4mm 1.2~6.4mm 1.2~6.4mm 1.2~6.4mm 

폭 550~1270mm 700~1880mm 700~1650mm 700~1570mm 700~1950mm 

최대 
단중 

18MT 35MT 35MT 35MT 35MT 
SKINPASS 

MILL  

코일 
내경 

762mm 610,762mm 610,762mm 610,762mm 610,762mm 
  

 

2.AWC(Automatic Width Control)시스템  3.Pair Cross Mill 

 

AWC(자동폭 제어)시스템은 조압연 ROLL 에 
장착되어 폭실적을 Monitor 하여 고감도 
유압작동 CYLINDER에 의해 자동으로 판 폭을 
조절합니다. 

 Crossing 상하부 Roll 에 의한 형상 및 Crown 조절합니다. 
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4.ASC(Automatic Shape Control)시스템  5.AGC(Automatic Guage Control)시스템  

  ASC(자동형상제어)시스템은 사상압연기의 
끝부분에 장착되어 판의 평탄도를 조절합니다. 
그 후 ASC 시스템은 자동적으로 형상제어를 
위해 Roll Bender 의 압력을 조절합니다. 

  

AGC(자동치수제어)시스템은 사상압연기의 끝부분에 장착되어 
두께실적을 Monitor 하여 고감도 유압작동 Cylinder 에 의해 
자동으로 두께를 조절합니다.  
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구조용 강판 
일반구조용강과 용접구조용강이 생산되며 철구조물, 교량, 선박, 차량 제작에 사용된다. 

KS: SS330, 400, SM400A, B, C, SM490A, B 
JIS: SS330,SS400,SS490,SS540 SM400A,B,C,SM490A,B,C, SM490YA,YB,SM520B,C  
ASTM: A36,A283,A570 -BS BS1449 PART 1 50/35HR,HS, BS4360, 40B, 

43A,B,C,50B,C  
DIN: DIN17100 ST22,33, ST52-3, RST37-2 

 

    

내후성강  
특수원소(P, Cu, C 등)를 첨가하여 내식성과 내후성이 우수하여 컨테이너,특수차량 제작에 
쓰이며 건축 구조물에도 사용된다.  

POSCO: PAWS50  
JIS: SPA-H   

 

 

 
 

    

자동차구조용 강판 
고강도이며 Drawing 성과 용접성이 우수한 강판으로 자동차의 Frame, Wheel 등에 
사용된다. 

POSCO: ATOS55,60, 80, Autobeam(자동차 lmpact Beam 소재)  
JIS: SAPH310,370,400,440,SPFH490,540,590  
SAE: SAE950B 

 
 

    

열연특수강 
일반 기계구조용 탄소강, 합금강,공구강으로 열처리 공정을 거쳐 각종 기계부품에 사용된다.

KS: SM10C~SM55C  
JIS: S10C~S55C, SK-5, SK-3, SUP9, SCM430, SCM435  
SAE: SAE1010~1055  
DIN: DIN50CrV4  

 

    

냉간압연용 강판 
냉간압연용 제품으로 CR, GI, Color 강판 등 다양한 냉연제품의 소재로 사용된다.  

KS: SHP1,2,3  
SAE: SAE1006~1055  
AIS: AISI1006~1055  

 

    

강관용 강판  
구조용강관, 일반강관, 특수배관용 강관, 기계구조용 탄소강관 등 다양한 용도로 사용되며 
용접성과 성형가공성이 우수하다.  

POSCO: PACOS1,2  
JIS: SPHT 1, 2, 3, 4, STB340, 410, STK290, 400, 490, 500, 540, STKM11A, 16A, 18A  

 

    

고압가스 용기용 강판 
LPG, 아세틸렌, 각종가스의 고압가스를 충전시키는 내용적 500ℓ 이하의 고압가스용기에 
사용되는 강재로서 가공성과 내압강도가 우수하다. 

JIS: SG255, 295, 325, 365 
ASTM: A455  

 

    

유정관용 강판 
극한지역, 심층해저유전 등에 대한 시추 및 생산에 이용되는 고장력, 극저온인성, 고용접성, 
내파괴성 등의 엄격한 품질이 요구되는 강재이다. 

API: 5CT-H40, J55, K55, N80  

 

    

송유관용 강판  
고장력, 극저온인성, 내수소 유기균열 특성, 용접성 등이 우수한 Line Pipe 용 강재이다  

API5L: A, B, X42, 46, 52, 56, 60, 65, 70, 80 
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1. 가공용 열간압연 강판 및 강대  

 

이 규격은 포항제철에서 생산하는 냉연 심가공용 열간압연 강대에 대하여 규정한다.  

화학성분 (wt%) 
기호 

적용 
두께 
(mm)  C Si Mn P S Sol-Al 기타 

POSHRD3 
1.6 이상 
5.99 이하 

0.005 이하 0.02 이하 0.20 이하 0.02 이하 0.015 이하 0.02~0.06 
Ti:0.03~0.06 
N:0.03 이하  

비고 : 1. 치수, 형상, 중량, 외관 및 그 허용치는 ASTM A568 에 따름.  

  2. 본 규격은 성분 보증재로 기계적 성질은 규정하지 않는다. 
 

2. 일반내후성 고장력 강판 및 강대 

 

이 규격은 포항제철에서 생산하는 일반내후성 열간압연강판 및 강대에 대하여 규정한다.  

화학성분 (wt%) 
기호 

적용두께 
(mm)  C Si Mn P S 기타 

PAWS50 6.0 이하 0.12 이하 0.15~0.35 0.90 이하 0.060~0.12 0.035 이하 
Ti:0.15 이하 

Cu:0.25~0.50 

연 신 율 
기호 

항복점 
(kgf/㎟) 

인장강도 
(kgf/㎟)  시험편 (%) 

굴곡시험 

22 이상 0.5t(다호 압연방향) 
PAWS50 40 이상 50 이상 5 호 압연방향 

 1.5t(가호 압연방향) 

비고 : 1. 외관, 형상, 치수, 무게 및 그 허용차는 KS D 3500 에 따름. 

  
2. 인장시험편 및 굴곡시험편의 수 : 동일용강,동일두께의 것을 일괄하여 각 1 개. 단, 50 톤 초과시 각각 
2 개. 

 

3. 내구상부식성 강관용 열간압연 강판 및 강대 

 

이 규격은 포항제철에서 생산하는 내구상부식성 강관용 열간압연 강판 및 강대에 대하여 규정한다. 

화학성분 (wt%) 
기호 

적용두께 
(mm)  C Si Mn P S 기타 

PACOS1 2.5~4.5  0.10 이하 0.25~0.50 

PACOS2 1.2~9.0 0.18 이하 
0.35 이하 

0.25~0.60 
0.023 이하 0.005 이하 

Cu:0.10~0.30 
Ca:0.001 이상  

연신율(%) 굴곡시험 

기호 
인장 
강도 

(kgf/㎟) 
1.2mm 이상 
1.6mm 미만 

1.6mm 이상 
3.0mm 미만 

3.0mm 이상 
6.0mm 미만 

6.0mm 이상 
13.0mm 미만 

시험편 3.0mm 미만 3.0mm 이상 

PACOS1 30 이상 30 이상 32 이상 35 이상 37 이상 밀 착 0.5t 

PACOS2 35 이상 27 이상 27 이상 30 이상 32 이상 

5 호 
압연방향 1.0t 1.5t 

비고 : 1. 외관, 형상, 치수, 무게 및 그 허용차는 KS D 3555(강관용 열간압연탄소강 강대)에 따름. 

2. 인장시험편 및 굴곡시험편의 수 : 상동. 
  

3. 굴곡시험편 KS 다호 압연방향. 
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4. 자동차구조용 열간압연 강판 및 강대  

 

이 규격은 포항제철에서 생산하는 자동차구조용 열간압연 강판 및 강대에 대하여 규정한다. 

화학성분 (wt%) 
기호 

적용두께 
(mm)  C Si Mn P S Nb 

ATOS55 4.5~12.7 

ATOS60 3.2~12.7 
0.20 이하 0.40 이하 1.50 이하 0.030 이하 0.030 이하 0.050 이하 

인장시험  굴곡시험 

연신율(압연방향,%) 기호 인장강도 
(kgf/㎟) 

항복점 
(kgf/㎟) 5 호 시편, 

2.5~5.0 
5 호 시편, 
5.0~6.3 

1A 호 시편, 
6.3~12.7 

굴곡각도 내측반경 시험편 

ATOS55 55 이상 35 이상 20 이상 21 이상 14 이상 

ATOS60 60 이상 40 이상 19 이상 20 이상 13 이상 
180  ̊ 1.5t 

3 호 압연 
방향에 직각 

비고 : 1. 외관, 형상, 치수, 무게 및 그 허용차는 KS D 3519 에 따름. 

2. 인장시험편 및 굴곡시험편의 수 : 상동. 
  

3. 굴곡시험편 KS 다호 압연방향에 직각방향. 
 

5. 자동차 Impact Beam 용 열간압연 강판 및 강대  

 

화학성분 (wt%) 
기호 

적용 
두께 
(mm)  C Mn S Sol-Al Cr 

Ti B 

AUTOBEAM 1.6~5.0  0.30 이하 1.50 이하 0.005 이하 0.12 이하 
0.10 이상 
0.30 이하  0.050 이하 0.0050 이하 

굴곡시험 
기호 

인장강도 
(kgf/㎟) 굴곡각도 내측반경 

비 고 

AUTOBEAM 50 이상 80 미만 180  ̊ 1.5t 
강관 제작후 

적정한 열처리를 
거쳐 완제품 생산 

비고 : 1. 표면, 모양, 치수, 무게 및 그 허용차는 KS D 3500 에 따름. 

  
2. 인장시험편 및 굴곡시험편의 수 : 동일용강,동일두께의 것을 일괄하여 각 1 개, 단 50 톤 초과시 각 
2 개. 
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1. 열연코일(HR) 

TS 30kg 급 TS 40kg 급 

  

TS 50kg 급 TS 60kg 급 

  

2. 산세강판(P/O) 

TS 30kg 급  TS 40kg 급  
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TS 50kg 급  
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1. 포장  

HR Coil(나포장) 

나포장,지포장 중 선택가능 

 
P/O Coil(금속포장) 

지포장,금속포장 중 선택가능 

 

HR Sheet (Skin-지포장) 

나포장, Skid-나포장, 지포장, Skid-지포장, Skid-금속포장중 선택가능 

 

   

2. 마킹  

 

 

 
 


